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1.BÖLÜM: MAK � NEN� N KULLANIM ÖMRÜ  

1.1:  ÜRÜNÜN KULLANIM ÖMRÜ 10 YILDIR. 
 
 
                                      
2. GÜVENL� K 

2.1: GÜVENL� K UYARI �� ARETLER � N� N (ET� KETLER � N) ANLAMLARI: 
 

Tsek Etiketi: 
Makinenin Türk standartlar� enstitüsü 
taraf�ndan belgelendirilmi�  oldu� unu 
belirten etiket. 

 
 
 

 
            

Firma Etiketi: 
Makinenin Çelikel Tar. Mak. taraf�ndan 
imal edildi� ini belirten etiket.    

 
Ya� lamadan Çal�st�rmay�n�z Etiketi: 
Makinenin belirli yerlerinin her gün 
çal�� t�r�lmadan önce ya� lanmas� 
gerekti� ini belirten etiket. 

 
 

 
 
Tehlike Etiketi: 
Makinenin durmadan kesici 
aksamlar�na müdahale etmeniz 
durumunda ciddi zarar ve can kay�plar� 
ya� ayabilece� inizi belirten etiket. 

 
 
 
 

                          
 

                                                                                          Devir Etiketi: 
 Kurallar Etiketi:                                                            Makinenin dönü�  yönünü ve kuyruk 
                                                                                                            mili devrini gösteren etiket. 
Dikkatli ol, i� e ba� lamadan 
önce Kullan�m K�lavuzunu 
oku, çal�� an makineye 
yakla� ma, makinenin üstüne ç�kma. 

 



 

 
 

Makine Metal Etiketi: 
Makinenin imal y�l�n� ve seri numaras�n� gösterir. 
Fabrikan�n adres ve ileti� im bilgileri mevcuttur. 
Makinenizin garanti kapsam�nda olmas� için bu etiketin yerinden sökülmemesi ve 
kaz�nmamas� gereklidir. 

 
 

3. BÖLÜM GENEL B � LG� LER 
 
3.1: MAK � NEN� N TANIMI MAK � NE � LE � LG� L �  TEMEL B � LG� LER 
Çelik-el Tar�m Makineleri Sanayi taraf�ndan üretilen tamburlu tip, döner b�çakl� serbest biçme 

yapan çay�r biçme makinesi, traktöre üç noktadan asma düzene� iyle ba� lanan bir makinedir. 
Çay�r biçme makinesi üzerinde üç noktadan asma sistemi, di� li kutusu, v kay��  kasnak sistemi, iki 

adet biçme  tamburu,6 adet yaprak b�çak, tahrik için mafsall� mil, üç nokta sistemine ba� l� ta� �ma kollar� 
ve ta� �y�c� � ase bulunmaktad�r. 

Makine iki ayr� � ase � eklinde tasarlanm�� t�r. Üç nokta ask� sistemi, kay�� -kasnak düzene� i 
makinenin birinci � asesini olu� turmaktad�r. Makinenin di� li kutusu ayn� 
zamanda tamburlar� ta� �yan ikinci � ase olmaktad�r. Di� li kutusu ile birinci � ase bir biriyle  yanlardan iki 
adet kaymal� yatakla ba� lanm�� t�r. Di� liye hareketi veren kasnak rulmanla yataklanm�� t�r.Ayr�ca 
makinenin iki � asesi birbirine ve üç nokta ask� sistemine ba� land�� � iki adet paralel lamadan yap�lm��  kol 
yay bask�l� olup,boyu ayarlanabilir durumdad�r. 
Tamburlu Çay�r Biçme makinesi, üstten tahrikli tiptedir. 

Traktör kuyruk milinden mafsall� mil ile al�nan ilk hareket 3 kanall� bir v kay�� -kasnak sistemine, 
buradan di� li kutusuna, di� li kutusundaki konik di� li çarklar vas�tas�yla tambur miline ve biçme 
disklerine iletilmektedir. 

Traktör kuyruk milinden al�nan ilk hareket birinci kademede kay�� -kasnak sistemiyle ikinci 
kademede di� li çark sistemiyle yükseltilerek biçme disklerine ula� t�r�lmaktad�r. 

Di� li kutusu ya�  ile doldurulur. S�zd�rmazl�� � bir conta ile sa� lanm�� t�r. Di� li kutusunun 
içerisinde kasnaktan gelen hareketi art�ran ve yönünü de� i� tiren bir çift buradan da hareketi biçme 
disklerine ileten iki çift olmak üzere toplam üç çift di� li vard�r. �kinci tambur milinin konik di� lisine 
hareket 1070 mm uzunlu� unda 25 mm çapl� bir ara mil ile iletilmektedir. Ara mil biri ortada di� erleri 
milin ba�  k�s�mlar�nda olmak üzere toplam üç adet rulman ile yataklanm�� t�r. Ara mil üzerindeki konik 
di� li çarklar. Tambur millerine hareketi birbirine ters dönecek � ekilde yerle� tirilmi � lerdir. Böylelikle 
ortada, bir ot namlusu olu� turulmu� tur. 

Her biçme diskinde her biri yay bask�l� üçer adet b�çak vard�r.B�çaklar�n her iki taraf� da kesme 
özelli� ine sahiptir.Diskler birbirlerine ters döndüklerinden bir diskte a� �nan b�çaklar�n bir üzeri di� er 
diskte kullan�labilir.Kesici b�çaklar özel bir anahtarla disk sökülmeden basit bir � ekilde yerinden 
ç�kart�l�p de� i� tirilebilir. 

 
 
 



Tamburlu çay�r biçme makinesinin çal�� ma emniyeti bu tip makinelerde kullan�lan yay bask�l� 
emniyet düzeni ile sa� lanm�� t�r. Ayr�ca traktör kuyruk milinden mafsall� mil ile hareketin iletildi� i 
makinenin ana milinde yay emniyet kavramas� mevcuttur Tamburlu Çay�r Biçme Makinesi Traktör 
kuyruk milinden hareket alan serbest döner b�çakl�, as�l�r tip bir çay�r biçme makinesidir. 

 Makine kullan�ma al�nmadan önce, di� li kutusunun yan�nda bulunan tapa ç�kart�ld�� � zaman 
d�� ar�ya ta� mayacak kadar SAE 140 di� li ya� � ile doldurulmal�d�r. Her Çay�r Biçme sezonu sonunda 
makine temizlenmeli ve ya� � kontrol edilerek uygun bir ortamda muhafaza edilmelidir. 
Kesici disklerin b�çaklar� eksik olmamal�d�r. Daima e� it uzunlukta b�çaklar kullan�lmal�d�r. B�çak 
boylar� farkl� oldu� u zaman disklerin balanslar� bozulabilir, ve makinenin k�sa sürede ar�za yapmas�na 
sebep olur, ve makinenin ömrü k�sal�r. Makineye ilk hareketi verirken traktörün devrini çok dü� ük 
tutunuz. Makine ilk hareketi kavrad�ktan sonra h�z�na(540 devir/dakikay� a� may�n�z.)ç�kart�n�z. Makine 
kesme i� lemine ba� layaca� � zaman gidi�  h�z�n� mahsulün ve tarlan�n durumuna göre ayarlay�n�z. 

 
Kesici diskler bir engele maruz kald�klar� zaman arkaya do� ru giderek çal�� ma durumu için 

tak�lan gerginin ayarlanmas�na sebep olur. Bu durumda traktörü hemen durdurunuz ve vitesi bo� a al�n�z. 
Engeli ortadan kald�rd�ktan sonra tekrar çal�� ma konumuna getiriniz. 
 
. 
 

3.2:ÇALI � MA ÖZELL � KLER �  
Emsali makineden 3-4 misli i�  gücüne sahip birbirine ters istikamette dönen  

Tamburlar üzerindeki b�çaklarla, mahsulü istenilen yükseklikte biçer. 
Tambur ara aç�kl�� � ve alt tablalar�n bo�  dönebilmesiyle bilhassa �slak ve 
Yat�k mahsulü hiç zayiat vermeden çok dü� ük güçteki traktörlerle dahi 
Biçip çok muntazam bir namlu halinde yere b�rakabilmesi en büyük özelli� idir. 
 
 
 
 
 

3.3:TEKN� K ÖZELL � KLER �  
MODEL/T�P ST165 

Tambur say�s� 2 

B�çak say�s� 6 LI ve 8L� 

Kesme geni� li � i 165 cm 

P.T.O.(kuyruk. mili)devri 540 d/dak. 

Tambur Devri 1920 d/dak. 

Traktör Güç �htiyac� 25 H.P 

Toplam a� �rl�k 370 Kg 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



4. BÖLÜM MAK � NEN� N MONTAJI VE KULLANIMA HAZIRLANMASI  
 
           4.1: MAKINANIN MONTAJI 

Üç nokta hidrolik düzenli makinenin traktöre tak�lmas�nda, traktör makineye yakla� t�r�l�r. �lk 
önce sol alt ba� lant� kolu, sa�  alt ba� lant� kolu ve son olarak da üst ba� lant� kolu makineye tak�l�r. 
Makinenin destek aya� � kald�r�l�r ve traktörün gergi kollar� gev� etilir. 
makinenin iç pabucunun orta noktas�n�n uzant�s� ile traktörün sa�  arka tekerle� inin d��  kenar� aras�nda 5 
cm olacak � ekilde makine düz bir zemine indirilir ve bu konumda alt ba� lant� kollar�n�n gergileri s�k�l�r. 
Traktörün sa�  alt ba� lant� kolu b�çaklar�n yere paralel olmas�n� sa� layacak ayarda olmal�d�r. 
Makineyi, her çal�� maya almadan önce sürekli bu ayarlar� ve ba� lant� yöntemini uygulay�n�z. 
 
         4.2: 1.POZ� SYON; Makine do� ru konumda tutulur. Traktör makineye geri geri yakla� �r. Mesafe 
ayarland�ktan sonra makine traktöre üç noktadan ba� lan�r.Hareketi ileten � aft mili kavramas� traktör 
kuyruk miline ba� lan�r. 
 
           4.3: 2.POZ� SYON;.Makine traktöre montaj edildikten sonra  semer sabitleme kolu aç�l�r.Traktör 
geri gelerek makinenin kesme pozisyonuna gelmesi sa� lan�r. 
 
           4.4: 3.POZ� SYON;.Makine ile traktör aras�ndaki aç� 90 derece oldu� unda yani kesme 
pozisyonuna geldi� i zaman otomatik kolu semerin pimine geçirerek makine kesme pozisyonunda 
sabitlenir. 
 
    4.5: KES� C�  BIÇAKLARIN DE ��� T� R� LMES�  

 
A� �nan kesici b�çaklar, b�çak sökme/takma anahtar� ile kolayca de� i� tirilir. B�çaklar ç�kart�l�rken, 

b�çak tespit pimi serbest oluncaya kadar sökme/takma anahtar� ile kald�rmak gerekir. Yeni kesici b�çak 
takarken, kesici ucun a� a� �da olmas�na dikkat edilmelidir. 
 
 
 
 
 
5. BÖLÜM:    EMN � YETL �  KULLANMA TAL � MATI  
 
1.Ayarlama ve ya� lama yaparken makineyi mutlaka durdurunuz. 
 
2.� aft milinin plastik muhafaza k�l�flar�n�n parçalanmas� durumunda mutlaka yenisi ile de� i� tiriniz. 
 
3.Makineyi traktöre monte ederken traktörün ön a� �rl�klar�n� dengeyi sa� layacak kadar tak�n�z 
 
4.Muhafaza perdelerini kesme i� lemine ba� lamadan önce tak�n�z 
 
5.� aft muhafaza zinciri traktörün yan kald�rma koluna sar�ld�ktan sonra yerine tak�n�z. 
 
6.Makineye hareket verilmeden önce makineyi yere paralel konuma getiriniz. 
 
7.Makineyi çal�� t�r�lmak için yere paralel konuma getirirken traktör ile makine aras�nda kimse 
bulunmamal�d�r. 
 
8.Makineyi yere paralel olana(diskler topra� a yakla� ana )kadar indirdikten sonra makineyi yana do� ru 
çeviriniz. 
 
9.Kullanma kitapç�� �nda belirtilen traktör kuyruk mili devrini (540 devir/dakika)hiçbir zaman 
a� may�n�z. 
 
10.Kesici b�çaklar� de� i� tirirken b�çaklar�n do� ru olarak yerlerine oturtulmalar�na dikkat ediniz. 
 
 



11.B�çaklar kullan�lamaz hale geldi� i zaman mutlaka orijinal kesme b�çaklar� tak�n�z. 
 
12.Traktörü stop etmeden kesinlikle makineye yakla� may�n�z, hiçbir i� lem yapmay�n�z. 
 
13.Makineyi kullanm�yorken daima ta� �ma konumunda tutunuz. 
 
14.Makine çal�� �rken, yak�nlar�na kimseyi yakla� t�rmay�n�z. Çünkü, dönen diskler yerdeki yabanc� 
maddeler çarpt�� � zaman f�rlat�r ve tehlike olu� turulur. 
 
15.Biçme i� lemi yap�lacak arazide, biçme i� lemine ba� lamadan önce arazinin ta� lardan, vb. yabanc� 
maddelerden temizlenmesi gerekir. Aksi takdirde bu yabanc� maddeler makineye zarar verir. 
 
16.Yol ve patika yol kenar�nda çal�� �rken dikkatli olunuz. 
 
 
 
 
 
6. BÖLÜM:  BAKIM TAL � MATI  
 

6.1: GÜNLÜK BAKIM 
  1-Makine ile kesme i� lemi bitti� i zaman makine üzerinde bulunan bütün gresörlüklere gres ya� � 
bas�n�z. 
  2-Kesme i� lemi bittikten sonra makinenin kesme b�çaklar�n�, kay�� lar�n� kontrol ediniz. her hangi bir 
uygunsuzluk tespit ederseniz hemen gerekli i� lemleri yap�n�z. 
 

6.2:YILLIK BAKIM 
  1-Hasat sezonu sonunda makinenin gensel temizli� i yap�n�z. 
  2-Makinenin bütün parçalar�n� kontrol ediniz. Hasarl� veya kullan�lamaz parçalar varsa yenisi ile 
de� i� tiriniz. 
  3-Makinenin üzerinde bulunan bütün gresörlüklere gres ya� � bas�n�z. 
  4-Makineyi temizledikten sonra kapal� bir yerde muhafaza ediniz. 
 
7. BÖLÜM:  SERV� S L� STES�  
 

7.1: YETK� L �  SERV� S : ÇEL�K-ELTARIM MAK.SAN. VE T �C. LTD. � T�. 
ADRES : BÜSAN ÖZEL ORGAN�ZE SAN. KOSGEB CD. 
7.SK. No: 7 KONYA /TÜRK�YE 
TELEFON : 0332-345 15 02-03 
FAX          : 0332-345 15 04 
 

7.2: YEDEK PARÇALARIN TEDAR � K ED� LEB� LECE��  ADRES: 
YETK�L� SERV�S : ÇEL�K-ELTARIM MAK. LTD. ST �. 
ADRES : BÜSAN ÖZEL ORGAN�ZE SAN. KOSGEB CD. 
7.SK. No: 7                                       KONYA /TÜRK�YE 
TELEFON : 0332-345 15 02-03 
FAX          : 0332-345 15 04 


